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Wstep:

Najwazniejsza wspolczesnie technologia ksztaltowania elementéw maszyn i
urzadzen jest w dalszym ciggu obrébka skrawaniem. Proces obrobki stanowi
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zespol wzajemnie powigzanych i oddziatlujacych na siebie czynnikdw,
warunkujacych wystapienie zjawiska zburzenia spdjnosci materiatu zwanego
procesem dekohezji. W bezposredniej strefie kontaktu w procesie obrobki
znajduja sie ostrze narzedzia i przedmiot obrabiany. W wyniku procesow
tribologicznych wystepujacych w strefach styku ostrza z przedmiotem obrabianym
nastepuje zuzycie, a w nastepstwie utrata zdolnosci skrawnych ostrza
skrawajacego. Waznym kierunkiem obrébki skrawaniem jest prognozowanie
niezawodnosci pracy narzedzia. Narzedzia zawsze wykazuja rozrzut wtasciwosci
skrawnych, czyli rozrzut intensywnosci zuzycia ostrza a tym samym zmiennosci
okresu trwatosci. Trwato$¢ pracy ostrza jest zalezna prawie od wszystkich
czynnikéw majacych wplyw na proces skrawania. Z tego zbioru na okres trwatosci
najsilniej wptywa predkos¢ skrawania. O zuzywaniu i trwatosci ostrza traktuje
rozdziat drugi niniejszej pracy.

Wystepowanie rozrzutu skrawnych wtasciwosci ostrzy wywotuje odstepstwa od
ekonomicznych warunkéw eksploatacji narzedzi, przez co zwieksza sie koszt
jednostkowy wyrobu. Uzasadnione jest wiec stosowanie ukladéw identyfikacji
stanu ostrza skrawajacego dla zapewnienia powtarzalnosci jakosci
technologicznej wyrobu. Postepujaca komputeryzacja i automatyzacja dziatan
wrkroczyta rowniez w dziedzine obrébki skrawaniem. Tworzone sa systemy
wizyjne nadzorujace procesy pracy ostrzy skrawajacych.

W sktad takiego systemu wchodzi Zrodto obrazow - kamera, komputer i
odpowiednie oprogramowanie. Rozdziat trzeci opisuje optyczne metody pomiaru
zuzycia. Sa to metody oparte na analizie obrazu powierzchni ulegajacej zuzyciu.
W celu efektywnego wykorzystania obrazu jako Zrdédia informacji nalezy
przetworzyC go na postac cyfrowa, a nastepnie przeprowadzi¢ jego szczegotowy
proces analizy. Zagadnienia te stanowia tres¢ rozdziatu czwartego. Rozdzial piagty
to badania wlasne, majace na celu automatyczne wyznaczenie wartosci zuzycia
ostrza skrawajacego z wykorzystaniem analizy obrazu.
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To jest gotowa, obroniona praca. Gdyby chcieli Pafistwo zleci¢ napisanie zupelnie
nowej pracy, to zapraszamy na strone pisanie prac - sprawdzony serwis!
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