Technologia wytwarzania tulei
cylindrowych z zeliwa szarego

Plan pracy:
I. Analiza zagadnienia.

1. Wstep.

2. Cel pracy.

3. Zeliwo szare - charakterystyka.

Zeliwo na odlewy motoryzacyjne.

Kadhuby.

Tuleje cylindrowe.

Materiaty na tuleje cylindrowe.

4. Czynniki wplywajace na krystalizacje i strukture odlewéw zeliwnych.
Wplyw sktadu chemicznego zeliwa.

Wplyw wegla i krzemu.

Wplyw manganu i siarki.

Wplyw fosforu.

Wplyw miedzi, niklu i cyny.

Chrom, molibden i wanad.

Wplyw stanu fizykochemicznego ciektego metalu.

Wptyw temperatury przegrzania oraz czasu wytrzymania metalu w wysokiej
temperaturze.

Wplyw modyfikowania ciektego metalu.

Wplyw szybkosci chtodzenia odlewu.

Charakterystyka systemu ATAS

Przemiana zachodzaca ciektym zeliwie

Przemiana eutektyczna

Przemiana eutektoidalna

Parametry techniczne mierzone przez ATAS

Wykorzystanie ATAS do optymalizacji procesu.

5. Podstawowe parametry technologii odlewania odsrodkowego.
Wybdr osi wirowania.


https://gotoweprace.eu/technologia-wytwarzania-tulei-cylindrowych-z-zeliwa-szarego/
https://gotoweprace.eu/technologia-wytwarzania-tulei-cylindrowych-z-zeliwa-szarego/

Dobor predkosci obrotu formy

Powtoki ochronne form wirujacych

5.4. Konstrukcja formy i odlewu tulei cylindrowej
5.4.1. Formy metalowe

5.4.2. Wytyczne konstrukcji odlewu tulei cylindrowej
5.5. Wady odlewéw tulei

II. Czesc

6. Przebieg procesu topienia i ksztaltowania odlewu tulei w ,,Mahle Polska” -
Krotoszyn

6.1. Wprowadzenie: charakterystyka piecow do topienia metalu
6.2. Struktura wsadu

6.3 Sposéb przeprowadzenia wytopu

6.4 Transport ptynnego metalu

6.5 Modyfikacja

6.6 Ksztattowanie odlewu

6.7 Warunki ocen i badania odlewu tulei cylindrowych

7. Opis przeprowadzenia préb na Odlewni Zeliwa

7.1 Czas 1 miejsce

7.2 Schemat przeprowadzenia préby

8. Wyniki badan

8.1. Cel badania

8.2. Warunki badan i ocen

8.2.1. Zasady pobierania odlewow do badan

8.2.2. Wytrzymatosc

8.2.3. Mikrostruktura

8.3. Wyniki

8.3.1. Przebieg procesu topienia

8.3.1.1. Struktura wsadu - patrz karta wytopu

8.3.1.2. Korekta wsadu - patrz karta wytopu

8.3.1.3. Czas przetrzymywania zeliwa w piecu - patrz karta wytopu
8.3.1.4. Temperatura spustu - patrz karta wytopu

8.3.2. Przebieg procesu modyfikacji

8.3.2.1. Sktad chemiczny modyfikatora

8.3.2.2. Temperatur modyfikacji

8.3.3. Analiza struktury



8.3.4. Wlasnosci mechaniczne (wytrzymatos¢ na rozcigganie)

9. Wnioski

1. Wstep.

Zeliwo jest materiatem, z ktérego najczesciej wykonuje sie odlewy. Szerokie
zastosowanie zawdziecza ono swoim korzystnym witasciwoscia odlewniczym i
technologicznym oraz prostej technologii topienia. Zeliwo nalezy do grupy
wielosktadnikowych technicznych stopoéw zelaza z weglem. Definiuje sie je jako
stop odlewniczy o takiej zawartosci wegla, ktéra zapewnia krzepniecie koncowej
fazy cieklej w temperaturze eutektycznej. Zeliwo dzieki korzystnym wlasciwoscia
slizgowym i dobrej odpornosci na Scieranie jest materiatem chetnie stosowanym
do produkcji wielu czesci maszyn np. cylindréow, silnikow spalinowych, sprezarek
oraz wspotpracujacych z nimi ttokéw i pierscieni ttokowych.

Wprowadzenie wielu nowych technologii podwyzszajacych wtasciwosci
wytrzymatosciowe i plastyczne zeliwa stanowi dalszy czynnik rozszerzajacy zakres
stosowania odlewow zeliwnych, ktére wypieraja w wielu przypadkach wyroby ze
stali lub staliwa. Zeliwo jest wiec podstawowym tworzywem w przemysle budowy
silnikéw samochodowych.

Firma ,Mahle Polska” Krotoszyn jest zakladem specjalizujacym sie w produkcji
tulei cylindrowych, w zasadzie do wszystkich typéw silnikéw samochodow
ciezarowych i osobowych oraz ciggnikow.

Produkcja odlewow charakteryzuje sie wysokim stopniem mechanizacji procesow
technologicznych wynikajacych z masowej i wielkoseryjnej produkcji.
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