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WSTĘP
Nie ma innego procesu odlewania metalu,  który byłby tak mocno związany z
działalnością człowieka. Dokładnie nie wiadomo kiedy i gdzie zaczęto stosować
metodę wytapianych modeli, ale technologia ta była już znana w swojej pierwotnej
postaci  w  starożytnej  Mezopotamii,  Grecji  i  Egipcie.  Modele  do  odlewania
metalowych  przedmiotów  wykonywano  z  wosków  pszczelich,  a  następnie
oblepiano je gliną, tworząc pierwsze formy odlewnicze. Metoda najczęściej była
stosowana do wykonywania odlewów przedmiotów liturgicznych i ozdobnych, co
w konsekwencji często prowadziło do ciekawych sytuacji, np. w Kolumbii topienie
metalu było ceremonią prowadzoną przez najwyższego kapłana. Na przestrzeni
stuleci nastąpił rozwój technologii oraz rozszerzenie zakresu jej stosowania.

Na  początku  XX  wieku  dentyści  uznali,  że  odlewy  precyzyjne  można
wykorzystywać w celach wytwarzania protez dentystycznych. W 1932 roku, dzięki
zastosowaniu odlewnictwa precyzyjnego, w zakładach Rolls Royce udało się odlać
stopy  kobaltu.  Technika  ta  i  wykorzystanie  jej  do  wykonania  łopatek  turbin
gazowych otworzyło drogę do stosowania jej w wielu gałęziach przemysłu.

Po II Wojnie Światowej wykorzystywano ową technologię także i w lotnictwie.
Rozpoczęto odlewanie metali dotąd nie odlewanych, jak tytan czy niob. Zaczęto
zmniejszać  grubość  ścianek  odlewów,  rozpoczęto  stosowanie  próżni  i
kontrolowanej  atmosfery.  Poprawiono  jakość  powierzchni  odlewów,  wierność
odwzorowania geometrii i dokładność wymiarową.
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