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- gotowa rura wylotowa
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Wstep

W niniejszej pracy przedstawiono proces projektowania i konstruowania
specjalistycznego urzadzenia frezarskiego przeznaczonego do precyzyjnego
obcinania koncowek rur wylotowych ttumika typu WEBASTO. Wspébiczesne
wymagania przemystu motoryzacyjnego w zakresie efektywnosci produkcji oraz
jakosci wykonania komponentow stawiaja wysokie wymagania wobec urzadzen
obrobczych. Dlatego tez, kluczowym aspektem projektowania i budowy tego typu
maszyn jest zapewnienie stabilnosci, precyzji, a takze optymalizacji procesu
produkcyjnego, co w rezultacie przeklada sie na jako$¢ wyrobu koncowego oraz
wydajnos¢ produkcji.

Jednym z kluczowych elementow wspotczesnej produkcji komponentéw
motoryzacyjnych jest automatyzacja procesdow, pozwalajaca na zwiekszenie
efektywnosci i zmniejszenie kosztow produkcji. Praca ta skupia sie na
zaprojektowaniu urzadzenia, ktore pozwala na jednoczesne obcinanie dwoch rur
wylotowych, co bezposrednio odpowiada na wymagania procesu produkcyjnego w
firmie ,Polmo” sp. z 0.0. Urzadzenie to nie tylko przyspiesza operacje obcinania,
ale rowniez zapewnia powtarzalnos¢ procesu oraz minimalizuje koniecznosc¢
poprawek, co stanowi wazny krok w strone peilnej automatyzacji produkcji
elementéw tlumikéw.

Przedstawiony w pracy projekt opiera sie na zatozeniach technologii obrébki
skrawaniem, w szczegolnosci frezowania, ktére znajduje szerokie zastosowanie w
przemysle maszynowym ze wzgledu na swoja wszechstronnos¢ i precyzje.
Frezowanie to proces, w ktérym kluczowe jest zastosowanie odpowiednich
narzedzi, ich geometrii oraz parametréw skrawania, aby uzyska¢ wymagana
jakos¢ i doktadnos$¢ powierzchni. Dla konstrukcji urzadzenia szczegdlnie istotne sa
aspekty zwigzane z doborem materialu, sposobem mocowania przedmiotu



obrabianego, a takze wykorzystaniem technologii CAD do modelowania i
symulacji operacji obrobczych.

Praca zostata podzielona na kilka rozdziatow, ktére omawiaja wszystkie kluczowe
aspekty procesu projektowania. W pierwszym rozdziale opisano ogdlna
charakterystyke dziatalnosci firmy ,Polmo” sp. z 0.0., wskazujac jej role i
znaczenie w sektorze produkcji elementéw do uktadéw wydechowych dla
przemystu motoryzacyjnego. Nastepnie przedstawiono cel i zakres pracy,
wskazujac gtdwne zalozenia i wytyczne przyjete na etapie projektowania.

W kolejnych rozdziatach oméwiono szczegdtowo poszczegodlne etapy procesu
technologicznego zwigzane z obrébka rur wylotowych, takie jak ciecie, giecie oraz
rozttaczanie, ktore sa niezbedne do przygotowania materiatu do frezowania. W
rozdziale dotyczacym ustalania i mocowania przedmiotéw obrabianych opisano
réznorodne metody mocowania wykorzystywane w przemysle maszynowym, co
stanowi podstawe do stworzenia stabilnego i precyzyjnego urzadzenia.

Rozdzialy poswiecone frezowaniu oraz komputerowemu projektowaniu CAD
zawieraja szczegotowy opis narzedzi, typoéw frezéw, a takze wykorzystania
oprogramowania do projektowania inzynierskiego, co umozliwia precyzyjne
odwzorowanie modelu urzadzenia i analize jego parametréw technicznych.
Omowiono réwniez przyjete rozwiazania konstrukcyjne oraz dokonano obliczen,
ktére maja na celu weryfikacje poprawnosci i wytrzymatosci zaprojektowanych
elementow.

W zakonczeniu przedstawiono wnioski plynace z realizacji projektu,
uwzgledniajac wnioski z wykonanych obliczen oraz rozwazan nad mozliwoscia
zastosowania urzadzenia w procesie produkcyjnym firmy ,Polmo”. Analiza
wynikow pozwala na ocene skutecznosci i uzytecznosci zaproponowanego
rozwigzania oraz stanowi istotny wktad w doskonalenie procesow
technologicznych wykorzystywanych w produkcji tltumikéow.
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