Analiza techniczno - ekonomiczna
procesu produkcji zeliwa
sferoidalnego

Technologia otrzymywania zeliwa sferoidalnego obejmuje szereg dziatan
metalurgicznych, ktére mozna ujaé w postaci ogdlnego schematu
przedstawionego na ponizszym rysunku.
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Rys. 1 . Ogdlny schemat procesu otrzymywania zeliwa sferoidalnego [2].

Wiyitapianie zeliwa wyjsciowego

Topienie roznych gatunkéw zeliwa sferoidalnego mozna przeprowadzi¢ w kazdym
z piecéw stosowanych do wytapiania zeliwa lub staliwa. Jak dotad wiekszosc¢
zeliwa wyjsciowego do produkcji zeliwa sferoidalnego wytapia sie w zeliwiakach,
bedacych najbardziej rozpowszechnionymi i sprawdzonymi przez lata
urzadzeniami do topienia. Zeliwiak oferuje szereg zalet zaréwno z punktu
widzenia jakosci, jak i kosztow wytwarzania. Stosujac do wytapiania zeliwa
wyjsciowego zeliwiaki, nalezy zastosowac¢ takie rozwiazania konstrukcyjne
instalacji zeliwiakowej i taka technologie wytapiania, ktére zapewnityby
otrzymywanie w ustabilizowanych warunkach zeliwa odpowiednio wysoko
przegrzanego i o odpowiednio matej zawartosci siarki. Temperatura zeliwa
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wyjsciowego w momencie rozpoczecia wprowadzania magnezu zalezy od sposobu
dokonywania tego zabiegu, w zadnym razie jednak nie powinna by¢ nizsza niz
1350°C, zwykle zas wymagana jest jej warto$¢ zawierajaca sie w przedziale 1450
do 1480°C. Temperatury tego rzedu mozna otrzymaé¢ bez wiekszego trudu,
stosujac zeliwiaki z podgrzanym dmuchem lub z dmuchem wzbogaconym w tlen.
Wysoka temperatura przegrzania sprzyja zmniejszeniu zawartosci siarki w
zeliwie[3].

Jesli zeliwo jest wytapiane w zeliwiaku, wowczas trzeba zwykle zbiera¢ metal w
jednej kadzi i przelewaé do drugiej, zawierajacej na dnie dodatek zaprawy.
Powoduje to dodatkowe straty cieplne i spadek temperatury ciektego zeliwa.

Wszechstronne mozliwosci regulacji temperatury przegrzania zeliwa wyjsciowego
oraz jego sktadu chemicznego, szczegolnie zas zawartosci w nim siarki, zapewnia
stosowanie piecow elektrycznych, zwtaszcza indukcyjnych. Wytapianie w piecach
elektrycznych jest proste, czyste i niezawodne oraz zapewnia duza elastycznos¢
wytwarzania zeliw réznego rodzaju. Piece elektryczne nie pozwalaja jednak przy
stosowanych w kraju surowcach, na lepsza stabilizacje produkcji odlewéw z
zeliwa sferoidalnego niz zeliwiaki, w ktérych rozrzuty temperatury i sktadu
chemicznego, a szczegolnie zawartosci siarki, moga sie utrzymywac¢ w bardzo
waskich przedziatach.

Optymalnym rozwigzaniem z punktu widzenia ekonomiki procesu oraz jakosci
zeliwa jest wytapianie w systemie duplex, tj. dwa piece: zeliwiak i piec indukcyjny,
z tym ze to optimum osiaga sie jedynie w przypadku duzych odlewni.

Odsiarczanie zeliwa wyjsciowego

Zabieg modyfikacji

Trzy metody sferoidyzacji, ktore maja by¢ ujete w analizie:
Sferoidyzacja metodaq ,,Sandwich”

Metoda ,,INMOLD” - sferoidyzacja bezposrednia

Metoda przewodu elastycznego - metoda ,drutowa”

Bilans metalu i energii



Bilans materialéw wsadowych
Cena za materiaty zaprawy i drut do sferoidyzacji
Orientacyjny koszt stanowiska do sferoidyzacji metoda drutowa

To jest gotowa, obroniona praca. Gdyby chcieli Panstwo zleci¢ napisanie zupetnie
nowej pracy, to zapraszamy na strone pisanie prac - sprawdzony serwis!
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